Los recubrimientos Exceval™ proporcio-
nan una excelente proteccion para los
alimentos frescos.

Exceval™ -
disenado para

preservar el
buen sabor

Exceval™

Aplicaciones de peliculas
no metalizadas

Las peliculas de envasado conservan una amplia gama de ali-
mentos. En la industria alimentaria se utilizan normalmente
estructuras de dos capas de PE, PP, PET y PA, entre otras
cosas para confiteria, pan, carnicos congelados, arroz y ce-
reales. La mayoria de estos materiales se suministran como
peliculas acabadas con impresion Flexi. Una fina capa de Ex-
ceval™ de menos de unos pm se recubre directamente con
o sin imprimacion sobre estos diferentes substratos. Para
proteger el Exceval™ de la humedad, puede recubrirse o la-
minarse con sustratos que tengan una baja permeabilidad al
vapor de agua. El PE se utiliza principalmente como capa de
union en esta estructura. Otras aplicaciones tipicas de los
films barrera transparentes son, por ejemplo, las tapas de las
bandejas de alimentos.

Manteniendolo crujiente y aromdtico:

Exceval™

Aplicaciones de la pelicula
metalizada

Las peliculas metalizadas como el PET, el PET recubierto de
SiOx y el nuevo BOPP metalizado de alta barrera se utilizan
en una gran variedad de aplicaciones de envasado de alimen-
tos en las que se requiere una alta barrera o un aspecto llama-
tivo, por ejemplo, en el envasado de patatas fritas (BOPP) o
de café. Ademas, los papeles metalizados al vacio se emplean
como forros para cigarrillos, envases para productos farma-
céuticos, productos lacteos, confiteria y envoltorios para
regalos, etiquetas de cola humeda y forros exteriores para
carton.

Los agujeros en un sustrato metalizado son la principal via de
permeacion. Los agujeros representan la mayor parte de la
permeacion del oxigeno, pero sélo un 20% de la permeacion
del vapor de agua. La mayor parte de la permeacion de vapor
de agua a través de una capa metalizada se debe a defectos a
escala nanométrica en la superficie.

La principal forma de mejorar las propiedades de barrera de
gas de unaconstruccion de este tipo esrealizar la metalizacion
sobre una capa polimérica de barrera de gas como Exceval™.
Con Exceval™ los agujeros se rellenaran con este sustrato po-
limérico de barrera de gas y, en consecuencia, el rendimiento
global de barrera de gas de la aumenta significativamente.
Ademaés, el uso de Exceval™ como capa polimérica de barrera
a los gases evitard la necesidad de realizar un proceso de
metalizacion de siembra que contribuye significativamente al
deterioro de la flexibilidad de la pelicula de envasado.

Valor anadido para
sus productos —
en todo el mundo

Kuraray Poval™, Exceval™, Elvanol™ y Mowiflex™ son las marcas comerciales d
vinilicos fabricados por Kuraray. Sus caracteristicas clave -excelentes propi
de peliculay alta resistencia a la unién- afladen un valor real a sus produg
son solubles en agua, altamente reactivos, reticulables y espumables.
de unién de pigmentos, caracteristicas coloides protectoras y efectos
des fisicas y quimicas de Kuraray Poval™ lo hacen ideal para una amg
que van desde los adhesivos, pasando por el papely la ceramica, h
Muchos de nuestros polimeros estan aprobados para el contacto
adecuados para aplicaciones alimentarias. Desde el punto de vis
ventajoso debido a su biodegradabilidad y al hecho de que la co
Esta disponible en varios tamafos de particula, desde granulo

Kuraray produce su amplia gama de grados Kuraray Poval™ en
Estados Unidos. La produccion global y la red de servicios de

de eleccion para las resinas PVOH innovadoras de alta calidag

Kuraray — Aqui para innovar.

kuraray

(A
Headquarters

Cartera de productos
Kuraray Poval™

Kuraray Co., Ltd.
Tokiwabashi Tower
2-6-4, Otemachi
Chiyoda-ku

Tokyo, Japan 100-0004
Phone: +81 367 01 1000

infopoval.jp@kuraray.com

Kuraray America, Inc.

2625 Bay Area Blvd.,

Suite 600 Houston, TX77058
United States of America
Phone: +1 800 423 9762

info.kuraray-poval@kuraray.com

Kuraray Europe GmbH
Philipp-Reis-Str. 4

65795 Hattersheim am Main,
Germany

Phone: +49 69 305 85 351

info.eu-poval@kuraray.com

Pdngase en contacto con su

oficina local de Kuraray para

hablar del producto Kuraray

adecuado para sus necesida-
des.

Kuraray Asia Pacific Pte., Ltd.
250 North Bridge Road
#10-01/02 Raffles City Tower
Singapore 179101

Phone: +65 6337 4123

infopoval.sg@kuraray.com

Kuraray China Co., Ltd.

Unit 2207, 2 Grand Gateway

3 Honggiao Road, Xuhui District,
Shanghai 200030, China

Phone: +86 21 6119 8111

infopoval.cn@kuraray.com
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Kuraray Poval™




Exceval™ . Exce\_/al_"‘: un
La solucién para simplemente
los requisitos de las SORVINGERTE
barreras

¢ Qué contenido soélido total
puedo preparar?

Por lo general, se debe hacer una solucién del
10-15%.

¢A qué temperatura debo se-

Indice de transmisién de oxigeno Viscosidad car?
de Exceval™ comparado con el alf:ohol polfvin_ilico de los gfado§ Exceval™ de baja
Exceval™ es la marca comercial de la resina de barrera sin cloro de Kuraray, estdndar 20 %G, em2pm:m =day tatm viscosidad (mPa-s) No se necesita una temperatura especifica ya
. . -~ .. . . .. - . o que las soluciones Exceval™ forman una pelicula
especialmente disefada para los requisitos de la industria de los revestimien- Exceval PVA 20°C 50°C BT UEE e L al secarse. Por el contrario, el PVDC necesita
. . . 1.000 I (& temperaturas elevadas para que las particulas se
tos de barrera. El nuevo copolimero modificado con etileno es soluble en agua peso del coating/pelicula/ fusionen y formen una pelicula.
como el alcohol polivinilico estandar. Sin embargo, los revestimientos hechos 100 P, 10000 film? ) . .
- ' ¢Qué cantidad de material se
™ . . . . .
con Exceval™ absorben significativamente menos humedad en condiciones . // o El;umenlto de la tgn:jp%raturaddel(;ecdublrimiento necesita para conseguir un
A ™ i imi . reducira la viscosidad. Dependiendo de la = n
de temperatura estandar. Por lo tantc?, Exceval Propormona revestimientos // ‘ e 0 e BT £ P AU alto nivel de barrera de gas*
i i > y el contenido total de sélidos. Aumentando el
Con.ex.oelentes barrera.s de gas, por ejemplo, hacia el oxigeno, el nitrégeno y ; 00 Z el contenido total de sslidos, Aumentandoel Un peso seco de 1-2um s suficiente para lograr
el didxido de carbono, incluso con una humedad relativa elevada. Ademas, los de secado L ellis vl e bareit senise lom pReos (pe-
.. . . meabilidad inferior a 1 cm®-m 2-dia "-atm 7).
revestimientos resultantes son altamente transparentes y brillantes, tienen 01 10 "y di ve E (™2
. . e . . . ¢LOMO Sse disuelve Exceva £ ' Co i -
una fuerte resistencia quimica y proporcionan una buena adhesién al metal, ;%%r:gegudeedgarp:gggr las pro
- - - = = 001 1 ™ H 7 -
asi como una excelente imprimibilidad. 60 6 70 75 80 8 90 o s 10 15 20 25 30 Exceval™ debe dispersarse en agua fria y luego
calentarse hasta alcanzar una temperatura L . . L, ¢ .
humedad relativa (%) concentracidn (%) interior de 95°C y mantenerse asi durante 2 g (':jr,ISt_allzaC(;onbeS la uderzs mOtrETZM dgl laui
horas. A continuacion, la solucidon debe enfriarse el |m.|ento O LIl el3 [ ", CENeRAEr
L i lemiammEnE. tratamiento de temperatura mejorara el
de E l T‘?§° deltranstm_ls,;loz de OXZQ‘?”C:L deb cond rendimiento de la barrera. El almacenamiento de
EXCeVa lTM e Exceval™ en comparacion an oS Is'na ef'IG. e§2. e re_\:.es lr‘r_?gen O de barrera estandar a . . . la pe“CuLa I’ecubierta a temperaturas elevadas
20 7°C, em*.204m:m =day tatm iAlmacenamiento de solucio- (50°C durante varios dias) permitira mejorar el
Aplicaciones diseﬁadas 100 ‘ nes Exceval™I nivel de barrera a los gases.
para sus productos PaN Si se almacena a baja temperatura, la solucién £Cémo mejorar la resistencia
10 ‘ de Exceval™ puede gelificarse. El almacena- ala uar)
pPvDC ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ miento a temperatura elevada, asi como la adi- g :
o | | | | | cion de isopropanol (IPA), reducira la tendencia . . ) i ) . .
Exceval™ permite una barrera de menos de 1 cm3-m’ 2-dia ! MXD-6 a la gelificacion. La ret|ct:)ula0|oln mejorara la ;esmt:nclla atlagua,
“T_atm " (barrera al oxigeno muy alta) incluso a altos grados EVOH 26% Zm em Trgo,d_a pro;gordcnoln be re |cuSan e r:f_
de humedad relativa. Exceval™ puede aplicarse como reves- \ : _ Como se puede prevenir la ucira et rendimiento de ta barrera. se€ pretiere
timiento en base agua sin disolventes, sin cloro y respetuoso o ‘ ‘ . p . P tinjcompleioldeietacelinctaticolparaieombinan
con el medio ambignte sobre numero'sos sustratyos y?oropor- Exceval™ pOSIble forma0|on de espuma L) (XL r.e—sistencia CLED Rl D EE
ciona un nivel de barrera superior en comparacién con los 0.01 ‘ ‘ en las soluciones Exceval™ excelente nivel de barrera
revestimientos tradicionales 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 i 10 1 - . 0
d_u'raonte su disolucion y aplica Puedo imprimir en Exceval™?
Debido a la necesidad de controlar la permeabilidad al gas y humedad relativa (%) clon:
al vapor de agua simultdneamente y de proporcionar un ren- - e i Si, tiene una muy buena afinidad con las tintas
dimiento mecanico, la estructura de una pelicula de envasado La adicion de un 10% de isopropanol a Exceval™ de impresion.
constaré _de varia_s capas, cada una de las cuales contribuird a La tasa de transmisién de oxigeno FEelLE7) con&deraplemente .la forr.n'a0|on de' - ., .
una o varias propiedades de la estructura de la pelicula. Una de una pelicula de PE recubierta con Exceval™ y metalizada se analiza a 23 °C,65 % RH, espuma en el recipiente de disolucion. La adicion ;, Afecta la torsion al rendi-
P y = . ., (&
capa base que pueda estar constituida por materiales de po- en una atmdsfera de 100% de oxigeno: . XceVa[rn posterior de IPA reduce la formacién de espuma . )
liolefina, que tenga una baja permeabilidad al vapor de agua tendmle ¢ Uest, en los rodillos de huecograbado. EL IPA también miento de la barrera®
y también que proporcione cierta resistencia mecanica se — - € Comg breg e mejorara significativamente la humectacion de ) o )
combinara con una capa barrera al oxigeno con Exceval™. En Tasa de transmision de oxigeno o Después de 20 ciclos degas ~ Capgy de p, allen_ Exceval™ en el sustrato de plastico. Ademas, Para estimar la fle><.|b|l|dad del film de envasado,
una estructura de este tipo también hay otras capas que pro- cm®m2-day atm™ Inicialmente Gelbo-Flex-Test de 20' lnCIUSO ar"era la reduccion de la viscosidad de la solucién de se evaluan las propledades d_e la barrera antesy
porcionan funcionalidades especificas como imprimaciones, t°"8io,-, ®Spugg Exceval™ contribuye a reducir la formacion de después de la torsion mecanica (prueba Gelbo

pelicul Sde g espuma en los rodillos de huecograbado. Flex). Incluso después de 20 torsiones, las
a. barreras Exceval™ demuestran un excelente

rendimiento.

adhesivos, tintas, etc. hacia el lado Oz <01 <0/

Hacia el lado N2 <01 <01




