cionan una excelente proteccidn para los
alimentos frescos.

EXCEVAL™

Aplicaciones de peliculas
no metalizadas

Las peliculas de envasado conservan una amplia gama de ali-
mentos. En la industria alimentaria se utilizan normalmente
estructuras de dos capas de PE, PP, PET y PA, entre otras
cosas para confiteria, pan, carnicos congelados, arroz y ce-
reales. La mayoria de estos materiales se suministran como
peliculas acabadas con impresion Flexi. Una fina capa de
EXCEVAL™ de menos de unos pm se recubre directamente
con o sin imprimacion sobre estos diferentes substratos. Para
proteger el EXCEVAL™ de la humedad, puede recubrirse o
laminarse con sustratos que tengan una baja permeabilidad
al vapor de agua. El PE se utiliza principalmente como capa
de unidén en esta estructura. Otras aplicaciones tipicas de los
films barrera transparentes son, por ejemplo, las tapas de las
bandejas de alimentos.

Manteniendolo crujiente y aromdtico:
Los recubrimientos EXCEVAL™ propor-

EXCEVAL™

Aplicaciones de la pelicula
metalizada

Las peliculas metalizadas como el PET, el PET recubierto de
SiOx y el nuevo BOPP metalizado de alta barrera se utilizan
en una gran variedad de aplicaciones de envasado de alimen-
tos en las que se requiere una alta barrera o un aspecto llama-
tivo, por ejemplo, en el envasado de patatas fritas (BOPP) o
de café. Ademas, los papeles metalizados al vacio se emplean
como forros para cigarrillos, envases para productos farma-
céuticos, productos lacteos, confiteria y envoltorios para
regalos, etiquetas de cola himeda y forros exteriores para
carton.

Los agujeros en un sustrato metalizado son la principal via de
permeacion. Los agujeros representan la mayor parte de la
permeacion del oxigeno, pero sélo un 20% de la permeacion
del vapor de agua. La mayor parte de la permeacion de vapor
de agua a través de una capa metalizada se debe a defectos a
escala nanométrica en la superficie.

La principal forma de mejorar las propiedades de barrera
de gas de una construccion de este tipo es realizar la meta-
lizacion sobre una capa polimérica de barrera de gas como
EXCEVAL™. Con EXCEVAL™ los agujeros se rellenaradn con
este sustrato polimérico de barrera de gasy, en consecuencia,
el rendimiento global de barrera de gas de la aumenta sig-
nificativamente. Ademas, el uso de EXCEVAL™ como capa
polimérica de barrera a los gases evitara la necesidad de rea-
lizar un proceso de metalizacion de siembra que contribuye
significativamente al deterioro de la flexibilidad de la pelicula
de envasado.

Anadiendo valor a sus
productos - en todo el mundo

KURARAY POVAL™, EXCEVAL™, ELVANOL™ y MOWIFLEX™ son las marcas de polivinil alcoholes (PVOH) fabricadas por
Kuraray. Sus caracteristicas clave - excelentes propiedades para formar peliculas y alta resistencia adhesiva - agregan un
valor real a sus productos. Nuestros polimeros son solubles en agua, altamente reactivos, reticulables y expandibles. Tienen
una alta capacidad de unién de pigmentos, caracteristicas de proteccion coloidal y efectos de espesamiento. Las propiedades
fisicas y quimicas de KURARAY POVAL™ lo hacen ideal para una variedad de aplicaciones, desde adhesivos pasando por papel
y ceramica, hasta peliculas de embalaje. Muchos de nuestros polimeros estan aprobados para contacto con alimentos y, por
lo tanto, son adecuados para aplicaciones alimentarias. Esta disponible en varios tamafios de particulas, desde granulos hasta

polvos finos.

Kuraray produce su amplia gama de tipos de KURARAY POVAL™ en Japoén, Singapur, Alemania y Estados Unidos. Nuestra red
global de produccién y servicio hace de Kuraray su mejor socio para resinas de PVOH innovadoras y de alta calidad.
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Kuraray Poval™

POR FAVOR, CONTACTENOS

kuraray-poval.com

HEADQUARTERS

Kuraray Co., Ltd.
Tokiwabashi Tower
2-6-4, Otemachi
Chiyoda-ku

Tokyo, Japan 100-0004

Kuraray America, Inc. Kuraray Asia Pacific Pte., Ltd. Kuraray Europe GmbH Kuraray China Co., Ltd.

3700 Bay Area Blvd., 1 North Buona Vista Link Philipp-Reis-Str. 4 Unit 2207, 2 Grand Gateway

Suite 680 Houston, TX77058 #12-10/11, Elementum 65795 Hattersheim am Main, 3 Honggiao Road, Xuhui District, Shanghai
United States of America Singapore 139691 Germany 200030, China

DESCARGO DE RESPONSABILIDAD
KURARAY POVAL™, EXCEVAL™, ELVANOL™yMOWIFLEX™son marcascomercialesomarcasregistradasde Kuraray osusempresasafiliadas. Lainformacién, recomendaciones
y detalles de este documento se proporcionan basandose en consideraciones suficientes segun el leal saber y entender de Kuraray. Sin embargo, no pretenden garantizar
ninguna caracteristica mas alla de las especificaciones del producto. Los clientes deben verificar la idoneidad de nuestros productos para el uso previsto y el cumplimiento
de las leyes y leyes y reglamentos pertinentes. Ni Kuraray ni ninguna de sus empresas afiliadas garantiza ni se responsabiliza de los errores, inexactitudes u omisiones
de este documento.
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etunLn EXCEVAL™:
un ren-

La solucion para dimiento

simplemente

I.OS reqUiSitOS de laS convincente
barreras

¢ Qué contenido soélido total
puedo preparar?

Por lo general, se debe hacer una solucién del
10-15%.

¢A qué temperatura debo se-

Indice de transmisién de oxigeno Viscosidad car?
de EXCEVAL™ comparado con el alcohol polivinilico de los grados EXCEVAL™ de baja
estdndar a 20 °C, cm®2um-m 2day -atm™’ viscosidad (mPa-s) . -
No se necesita una temperatura especifica
ya que las soluciones EXCEVAL™ forman una

pelicula al secarse. Por el contrario, el PVDC

EXCEVAL™ es la marca comercial de la resina de barrera sin cloro de Kuraray,

especialmente disefada para los requisitos de la industria de los revestimien- EXCEVAL™ @ PVA 20°C 50°C A
¢Como puedo aumentar el

. . . 1.000 I necesita temperaturas elevadas para que las
tos de barrera. EL nuevo copolimero modificado con etileno es soluble en agua eso del coating/pelicula/ bartioulas se fusionen y formen una pelioula.
P g/p
como el alcohol polivinilico estandar. Sin embargo, los revestimientos hechos 100 // 10000 film? : QU tidad d terial
™ T . . . ¢clue cantidaa € materiaiL se
con EXCEVAL™ absorben significativamente menos humedad en condiciones . // o El;umenlto de la tgn:jp%raturaddel(;ecdublrimiento necesita para conseguir un
A ™ i imi . reducira la viscosidad. Dependiendo de la = n
de temperatura estandar. Por lo tantc?, EXC EVAI_. proporciona revestimientos // ‘ e 0 e BT £ P AU alto nivel de barrera de gas™
i itroé ) L contenido total de sélidos. A tando el -
Con.e'>x9elentes barrera.s de gas, por ejemplo, hacia el oxigeno, el nltroge?o y ; 0 ~ ol contenido total do sdlidos Aumentandocl T S
el dioxido de carbono, incluso con una humedad relativa elevada. Ademas, los de secado L ellis vl e bareit senise lom pReos (pe-
L. . . meabilidad inferior a 1 cm3-m 2-dia "-atm ).
revestimientos resultantes son altamente transparentes y brillantes, tienen 01 10 cé disuelve EXCEVAL™?
. . ;s . .y ,COomo se disuelve C ' Co i =
una fuerte resistencia quimica y proporcionan una buena adhesién al metal, = ;%%r:gelzudesgarp:gggr las pro
. . ay mp s 0.01 1 ™ ' 4 -
asi como una excelente imprimibilidad. € 6 70 75 8 8 90 o s 0 15 20 25 30 EXCEVALT debe dispersarse en agua fria y luego
calentarse hasta alcanzar una temperatura La cristalizacion es la fuerza motriz del ren
humedad relativa (%) concentracién (%) interior de 95°C y mantenerse asi durante 2 o - 5
horas. A continuacion, la solucidon debe enfriarse d'm'enFO de barrera de EXCEVA_L : Qualqwer
lefETERE tratamiento de temperatura mejorara el
de EXCEVAL Tasa de tl"‘anS’tniﬁiléndde oxi?_er?ot e b cand ' rendimiento de la barrera. El almacenamiento de
EXCEVALTM e ™en comparaClongzon OSSmG erl.a ?ZS er_etves I_r:wen O ge barrera estanadar a . . . la pe“CuLa I’eCubierta atempel’aturas elevadas
20°C, om®.20um-m=day tatm IAlmacenamlentO de solucio- (50°C durante varios dias) permitira mejorar el
AplicaCioneS diseﬁadas 100 ‘ nes EXCEVAL™! nivel de barrera a los gases.
para sus productos PaN Si se almacena a baja temperatura, la solucidn ¢Cémo mejorar la resistencia
10 ‘ de EXCEVAL™ puede gelificarse. El almacena- al a uar)
PVDC ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ miento a temperatura elevada, asi como la adi- g y
o | | | | | cion de isopropanol (IPA), reducira la tendencia . . ) i ) . .
EXCEVAL™ permite una barrera de menos de 1 cm3-m 2-dia ! MXD-6 a la gelificacion. La re‘ugulamoln mejorara la ;eswt:nclla atl agua;
“T_atm " (barrera al oxigeno muy alta) incluso a altos grados de EVOH 26% Zm em Trgo,d_a p_)ro;‘sordcnoln be re |cuSan e r:f_
humedad relativa. EXCEVAL™ puede aplicarse como reves- 01 ! it - Como se puede prevenir la posi- -ilie] 1 TS IS Gl o] Ralilelish B PRt
timiento en base agua sin disolventes, sin cloro y respetuoso ' ‘ ! e 210 @Rl C]E de_ enLac.e Mo PeiE cgmblnar
con el medio ambiente sobre numero'sos sustratos y propor- EXCEVALY ble formamon de espuma en las una buena r.e—S|stenC|a CLED Rl D EE
ciona un nivel de barrera superior en comparacion con los 0.01 soluciones EXCEVAL™ durante evielenis vl e e
revestimientos tradicionales 0 10 20 30 40 50 60 70

Debido a la necesidad de controlar la permeabilidad al gas y
al vapor de agua simultdneamente y de proporcionar un ren- -
dimiento mecénico, la estructura de una pelicula de envasado
constara de varias capas, cada una de las cuales contribuira a

humedad relativa (%)

La tasa de transmisién de oxigeno

su disolucion y aplicacién?

La adicion de un 10% de isopropanol a EXCE-
VAL™ reducira considerablemente la formacion
de espuma en el recipiente de disolucion. La
adicion posterior de IPA reduce la formacion

Puedo imprimir en EXCEVAL™?

Si, tiene una muy buena afinidad con las tintas
de impresion.

¢ Afecta la torsion al rendi-

una Ok;’arias proPiegadei de la eitc{u'((:jtura de latpe_“fUlZ- Una %r,s_luna pelicutla z;lefPE rgczt(a)ig;tadcon {:‘XCE.VAL’”y metalizada se analiza a 23 °C,65 % CEV de espuma en los rodillos de huecograbado.

f_afaf_ ase que pueda es Sr.cons itui ba_l%o':jm? eria ez € po- + €N una atmosrera de © de oxigeno: Fengijp. . AL”’mu EL IPA también mejorara significativamente la miento de la barrera?

;Ot:rrlwri)?'ér?u(futeer;)gr?)::racio?: E?errr::arelslis‘?eniiave:ﬁgc:én?czg:: te CO':”e”to so Estry un humectacion de EXCEVAL™ en el sustrato de

combinara con una capa barrera al oxigeno con EXCEVAL™ Tasa de transmision de oxigeno Después de 20 ciclos de g, ?capa a. esallen_ plastico. Af:l'emas, la reduccion de la viscosidad Para estimar la flexibilidad del film de envasado,
. - : Inicialmente S, in ar, de la solucién de EXCEVAL™ contribuye a laan L iedades de la b

En una estructura de este tipo también hay otras capas que 3.m 2.day -atm-? Gelbo-Flex-Test de Clyg rerg > ) . se evaluan las propiedades de la barrera antes y
P y pas q cm®m2-day -atm elbo-Flex-Tes 20 tors/ o SPug reducir la formacion de espuma en los rodillos después de la torsién mecanica (prueba Gelbo

S

proporcionan funcionalidades especificas como imprimacio-

nes, adhesivos, tintas, etc. de huecograbado. Flex). Incluso después de 20 torsiones, las

hacia el lado O2 <01 <01

Hacia el lado N2 <01 <01

barreras EXCEVAL™ demuestran un excelente
rendimiento.




