EXCEVAL™

Anwendungen flur nicht
metallisierte Folien

Verpackungsfolien schiitzen eine Vielzahl von Lebensmitteln.
Fir die Verpackung von Konfekt, Brot, gefrorenen Fleisch-
produkten, Reis oder Cerealien wird meist ein Folienaufbau
aus zwei Schichten PE, PP, PET oder PA eingesetzt. Eine
diinne, nur wenige pm starke EXCEVAL™-Beschichtung kann
mit oder ohne Grundierung direkt auf diese unterschiedlichen
Tragermaterialien aufgetragen werden. Um die EXCEVAL™-
Beschichtung vor Feuchtigkeit zu schitzen, kann sie mit wei-
teren Materialien beschichtet oder laminiert werden, die eine
geringe Wasserdampfdurchlassigkeit aufweisen.

EXCEVAL™

Anwendungen fur
metallisierte Folien

Metallisierte Folien, die eine sehr hohe Barrierewirkung auf-
weisen (metallisiertes PET, SiOx-beschichtetes PET oder
auch neuartige metallisierte BOPP-Folien), eignen sich fur
vielfaltigste Lebensmittelverpackungen, bei denen es entwe-
der auf eine hohe Barrierewirkung oder auf gutes Aussehen
ankommt. Dazu gehéren unter anderem Verpackungen flr
Produkte wie Kartoffelchips (BOPP) oder Kaffeeverpackun-
gen. Zudem werden vakuummetallisierte Papiere flr die
Verpackung von Zigaretten, pharmazeutischen Produkten,
Milchprodukten und Suf3waren sowie fir Geschenkverpa-
ckungen, Nassklebeetiketten und als Kartonummantelungen
eingesetzt. Pinholes, also feine Locher und Risse in einem me-
tallisierten Tragermaterial, sind die haufigste Ursache fir un-
erwilinschte Permeation einer Verpackungsfolie. Pinholes ver-
ursachen einen Grofiteil der Sauerstoffdurchlassigkeit, aber
nur rund 20 % der Wasserdampfdurchléssigkeit, die vor allem
auf Oberfldchendefekte im Nanobereich zurickzufihren ist.

Um die Gasbarriereeigenschaften eines Folienaufbaus signifi-
kant zu verbessern, kann die Metallisierung auf eine polymere
Gasbarriereschicht wie EXCEVAL™ aufgebracht werden. Da-
bei werden Pinholes mit dem polymeren Gasbarrierematerial
aufgefillt. Dadurch verbessert sich die Gesamtleistung der
Metallisierung hinsichtlich der Gasbarriereeigenschaften
betrachtlich. Ein zweiter Metallisierungsprozess, der die
Elastizitat der Packfolie deutlich vermindern wirde, ist bei
Verwendung von EXCEVAL™ als polymere Gasbarriereschicht
nicht mehr notwendig.

Wertsteigerung Ihrer
Produkte — weltweit

KURARAY POVAL™, EXCEVAL™, ELVANOL™ und MOWIFLEX™ sind die Marken fiir Polyvinylalkohole (PVOH), die von Kuraray
hergestellt werden. Ihre Schliisselmerkmale — herausragende filmformende Eigenschaften und hohe Bindungsfestigkeit —
fligen Ihren Produkten echten Mehrwert hinzu. Unsere Polymere sind wasserléslich, hochreaktiv, vernetzbar und schaumbar.
Sie haben eine hohe Pigmentbindungskapazitat, Schutzkolloidcharakteristiken und Verdickungseffekte. Die physikalischen
und chemischen Eigenschaften von KURARAY POVAL™ machen es ideal fiir eine Vielzahl von Anwendungen, von Klebstoffen
Uber Papier und Keramik bis hin zu Verpackungsfolien. Viele unserer Polymere sind fiir den Lebensmittelkontakt zugelassen
und somit fiir Lebensmittelanwendungen geeignet. Es ist in verschiedenen Partikelgrof3en von Granulaten bis zu feinen
Pulvern erhaltlich.

Kuraray produziert seine breite Palette an KURARAY POVAL™-Typen in Japan, Singapur, Deutschland und den USA. Kurarays

globales Produktions- und Servicenetzwerk macht uns zu Ihrem Partner fiir innovative, hochwertige PVOH-Harze.
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BITTE KONTAKTIEREN SIE UNS

kuraray-poval.com

HEADQUARTERS

Kuraray Co., Ltd.
Tokiwabashi Tower
2-6-4, Otemachi
Chiyoda-ku

Tokyo, Japan 100-0004

Kuraray America, Inc. Kuraray Asia Pacific Pte., Ltd. Kuraray Europe GmbH Kuraray China Co., Ltd.
Fir aromatischen, knusprigen Genuss: 3700 Bay Area Blvd., 1 North Buona Vista Link Philipp-Reis-Str. 4 Unit 2207, 2 Grand Gateway
Mit EXCEVAL™-Beschichtungen sind Suite 680 Houston, TX77058 #12-10/11, Elementum 65795 Hattersheim am Main, 3 Honggiao Road, Xuhui District, Shanghai
Lebensmittel exzellent geschdtzt. United States of America Singapore 139691 Germany 200030, China
- uraray Pove
— w* DISCLAIMER
'w N e KURARAY POVAL™, EXCEVAL™, ELVANOL™ und MOWIFLEX™ sind Marken oder eingetragene Marken von Kuraray oder seinen verbundenen Unternehmen. Die Informationen,
Empfehlungen und Details in diesem Dokument werden nach bestem Wissen und Gewissen von Kuraray zur Verfigung gestellt. Sie sind jedoch nicht dazu vorgesehen,
et Eigenschaften zu garantieren, die lUber die Produktspezifikationen hinausgehen. Kunden sollten die Eignung unserer Produkte fiir den beabsichtigten Gebrauch und die

Einhaltung der einschlagigen Gesetze und Vorschriften tiberpriifen. Weder Kuraray noch eines seiner verbundenen Unternehmen Gbernimmt eine Garantie oder Verantwortung
fur etwaige Fehler, Ungenauigkeiten oder Auslassungen in diesem Dokument.

03_2025



https://www.kuraray-poval.com/de/service/kontakt

EXCEVAL™

Die Losung
fur gute
Barrieren

EXCEVAL™ ist der Markenname fur die chlorfreien, wassrigen, barrierebil-
denden Polyvinylalkohole von Kuraray, die speziell auf die Anforderungen

von Barrierebeschichtungen zugeschnitten sind. Die Ethylen-modifizierten
Copolymere sind wasserldslich wie ein Standard-Polyvinylalkohol. Dennoch
absorbieren EXCEVAL™-Beschichtungen extrem wenig Feuchtigkeit und bi-
eten auch bei hoher Luftfeuchtigkeit eine exzellente Gasbarriere zum Beispiel
gegenlber Sauerstoff, Stickstoff oder Kohlendioxid. Selbst bei einer hohen
relativen Feuchte liegt die Barrierewirkung von EXCEVAL™ bei weniger als 1
cm®m™2Tag "-atm™ (sehr hohe Sauerstoffbarriere).

EXCEVAL™

Anwendungen, fur Ihr
Produkt entwickelt

EXCEVAL™-Beschichtungen sind hoch transparent, glanzend
und chemikalienresistent. Sie haften ausgesprochen gut auf
metallischen Materialien und sind exzellent bedruckbar. Die
umweltfreundliche, chlor- und losemittelfreie wassrige Be-
schichtung kann auf den verschiedensten Tragermaterialien
aufgetragen werden und gewahrleistet hervorragende Barrie-
rewirkungen.

Zum Beispiel fur Verpackungsfolien: Sie bestehen in der Regel

aus mehreren Schichten, da gleichzeitig die Gas- und Wasser- -
dampfdurchlassigkeit (Permeation) beeinflusst werden sollen

und die Folien zudem mechanische Anforderungen erfiillen

missen. Jede Schicht gewahrleistet eine oder mehrere Eigen-

schaften der Folie. So kann etwa eine Basisschicht aus Poly-

olefinen mit niedriger Wasserdampfdurchléssigkeit und einer

gewissen mechanischen Widerstandsfahigkeit mit einer Sau-
erstoffbarriereschicht kombiniert werden. Bei einem solchen
Aufbau kdnnen zudem weitere Schichten hinzukommen, die .‘
erganzende Funktionen Ubernehmen, zum Beispiel Grundie-

rungen, Haftvermittler oder Druckfarben.
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EXCEVAL™ —
Performance,

die einfach
uberzeugt

Sauerstoffdurchléssigkeitsrate Viskositat
EXCEVAL™im Vergleich zu Standard-Polyvinylalkohol von niedrig-viskoser EXCEVAL™-Typen-Viskositdt
bei20 °C, cm*2 um-m™2Tag atm™’ (mPa-s)
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Sauerstoffdurchléssigkeitsrate
EXCEVAL™im Vergleich zu Standard-Barrierebeschichtungen bei20 °C,
cm320 um-m™2Tag "-atm™’
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Wie lasst sich die Auftrags-
menge erhohen?

Erhoht man die Beschichtungstemperatur,
verringert sich die Viskositat. Abhangig von

der Beschichtungstemperatur lasst sich die Kon-
zentration der L6sung steuern. Dadurch kann die
Trocknungszeit verkirzt werden.

Wie wird EXCEVAL™ gelost?

EXCEVAL™ wird in kaltem Wasser dispergiert

und die Lésung dann auf 95 °C Innentemperatur
erhitzt und fir zwei Stunden dort belassen. An-
schlief3end die L6sung langsam abkuhlen lassen.

Lagerung von EXCEVAL™-
Losungen!

Wird eine EXCEVAL™-L6sung bei niedrigen
Temperaturen gelagert, kann sie gelieren. Eine
Lagerung bei erhéhter Temperatur verringert
die Gelierneigung. In gleicher Weise wirkt die
Zugabe von Isopropylalkohol (IPA).

Wie wird ein moégliches
Schaumen bei der Losungs-
herstellung und beim
Auftragen verhindert?

Der Einsatz von 10 % Isopropylalkohol

im Verhaltnis zu EXCEVAL™ reduziert die
Schaumbildung im Losebehéalter betrachtlich.
Nachtragliches Hinzufligen von IPA reduziert die
Schaumbildung auf den Gravurrollen. Isopro-
panol erleichtert die Benetzung von EXCEVAL™
auf Polymerfilmen. Verringert man die Viskositat
der EXCEVAL™-L6sung, tragt dies ebenfalls

zur Reduzierung der Schaumbildung auf den
Gravurrollen bei

Wie hoch soll der Feststoff-
anteil der L6osung sein?

Im Allgemeinen sollte eine Lésung mit 10 bis 15
% hergestellt werden.

Bei welcher Temperatur sollte
der Trocknungsvorgang
erfolgen?

Prinzipiell bendtigt eine EXCEVAL™-Beschich-
tung keine bestimmte Trocknungstemperatur, im
Gegensatz etwa zu PVDC.

Wie viel Material wird
bendtigt, um eine hohe
Gasbarriere zu erreichen?

Eine Materialstarke von 1 bis 2 pm reicht
aus, um eine hohe Gasbarriere (weniger als 1
cm®m™2-Tag "-atm™) aufzubauen.

Wie werden die Barriereeigen-
schaften verbessert?

Die Kristallinitat von EXCEVAL™ ist mafigeblich
fur die Barrierewirkung. Jede Temperatur-
behandlung erhdht die Barriereleistung. Eine
Lagerung der beschichteten Folie bei erhdhter
Temperatur (50 °C Uber mehrere Tage) steigert
ebenfalls die Gasbarrierewirkung.

Wie wird die Wasser-
bestandigkeit erhoht?

Eine Vernetzung (Crosslinking) verbessert die
Widerstandsfahigkeit gegen Wasser. Allerdings
verringert sich je nach Vernetzungsdichte die
Barrierewirkung. Um gute Wasserbestandigkeit
mit hohem Barriereniveau zu kombinieren, sollte
ein Metallkomplexbildner eingesetzt werden..

Lasst sich EXCEVAL™
bedrucken?

Ja, Druckfarben haften sehr gut auf EXCEVAL™.

Beeinflusst Torsion die
Barrierewirkung?

Zur Einschatzung der Elastizitat einer Packfolie
werden die Barriereeigenschaften vor und

nach einer mechanischen Verwindung (Torsion)

untersucht (Gelbo-Flex-Test). Die Performance
von EXCEVAL™-Barriereschichten ist auch nach
20-facher Torsion hervorragend.




