


Mowiflex™

MOWIFLEX™ is a water-soluble
material based on polyvinyl alcohol.
It can be used as a water-solu-
ble support material for additive
manufacturing based on FFF (fused
filament fabrication) processes
to achieve maximum freedom in
object design. For best printing
results please follow the printing

guidelines below.

Handling & Storage

e Keep away from moisture

e Storein a sealed aluminum bag

e If needed the filament can be
dried at ca. 50°C

Printer Settings

* Do not exceed a nozzle temperature of 225°C

. le t t 190-215°C
e Reduce nozzle temperature to <170°C when idle nozzie temperature ° 5
e Use low printing speed for interface layers nozzle idle temperature <170°C
e Set the-gap bletwe.en support and main oblject. bed temperature 25-70°C
to zero in z-direction and as small as possible in
xy-direction (typically ca. 0.2 mm) printing speed 20-50 mm/s
e Printer settings might vary depending on printer interface printing speed 10-20 mm/s

and software

Dissolving

¢ MOWIFLEX™ can be dissolved in pure tap water

» Use slightly elevated temperatures (ca. 30-40°C) and agitation to accelerate dissolution

¢ Aqueous MOWIFLEX™ solutions can be disposed to normal waste water treatment plants
e For disposal of large quantities please follow local regulations

Safety

e Printin a well-ventilated area only

e Keep away from small children

¢ Do not ingest MOWIFLEX™ filament, printed objects or
MOWIFLEX™ solution Need help?

e Avoid skin contact with MOWIFLEX™ solution - .

e The aluminum bag might have sharp edges, handle For further information
with care please contact

A safety datasheet is available on request mowiflex@kuraray.com

MOWIFLEX™ 3d printing filament is designed to be used in FFF (fused filament fabrication) 3d printers and should be exclu-

sively used for this purpose. The product was tested on various printer types, but due to the large variety of printers and printer
settings, we cannot guarantee that the product will work in the same way on every printer. This product has not been tested for
compatibility with food contact or medical use and is therefore not recommended for such applications. Kuraray makes no guar-
antees as to the suitability of this material for any given application and expressly disclaims any and all liability for incidental,
consequential or any other damages arising out of the improper use of this product. It is the sole responsibility of the user to
assess the suitability of this product for their intended applications.




Handhabung & Lagerung

Mowiflex™

MOWIFLEX™ ist ein wasserlos-
licher Kunststoff auf Basis von
Polyvinylalkohol, der speziell fur
die Verwendung als wasserlosliches
Stutzmaterial in additiven Ferti-
gungsverfahren entwickelt wurde.
Bitte beachten Sie die untenste-
henden Anwendungshinweise, um

optimale Druckergebnisse

Von Feuchtigkeit fernhalten
Im verschlossenen Aluminium-
beutel lagern

¢ Filament kann bei ca. 50°C ge- Zu erzielen.

trocknet werden
Druckereinstellungen

¢ Disentemperatur sollte 225°C nicht Uberschreiten

» Dulsentemperatur auf <170°C reduzieren, wenn Diisent ¢ 190-215°C
nicht gedruckt wird usentemperatur 9 5

¢ Grenzflachen langsam drucken Diisentemperatur <170°C

¢ Abstand zwischen Stitzstrukturen und Hauptob- Ruhezustand
jektin z—nghtu_ng a.L:If r\ull ﬁet_zen und.m xy-Rich- Druckbetttemperatur 25-70°C
tung so klein wie méglich (Ublicherweise ca. 0.2
mm) einstellen Druckgeschwindigkeit 20-50 mm/s

e Druckereinstellungen kénr_wen in Abhangigkeit von Druckgeschwindigkeit
Drucker und Software variieren Grenzflachen 10-20 mm/s

Auflosen

Sicherheit

MOWIFLEX™ kann in reinem Leitungswasser aufgelést werden

Leicht erhdhte Temperaturen (ca. 30-40°C) und Umwalzung verwenden, um die Aufldsung
zu beschleunigen

Wassrige MOWIFLEX™ Losungen kénnen Uber herkdmmliche Klaranlagen entsorgt werden
Fir die Entsorgung groflerer Mengen bitte die regionalen Vorgaben beachten

Ausschliefilich in gut bellfteten Raumen drucken
Von kleinen Kindern fernhalten
™ H 1 - - -
mgwﬂitgim E!_Lament,_ gedr_uckte Objekte oder Sie benotlgen
6sung nicht einnehmen Unt tiit o
Hautkontakt mit MOWIFLEX™ L&sung vermeiden nterstutzung:
Der Aluminiumbeutel kann scharfe Kanten haben, mit Fir weitere Informa-
Vorsicht handhaben tionen kontaktieren

Ein Sicherheitsdatenblatt ist auf Anfrage erhaltlich __ Sie bitte
mowiflex@kuraray.com

MOWIFLEX™ 3D Druckfilament wurde fiir den Gebrauch in FFF (fused filament fabrication) 3D Druckern entwickelt und sollte

ausschlieBlich zu diesem Zweck verwendet werden. Das Produkt wurde auf verschiedenen Druckertypen getestet, aber auf
Grund der grofen Vielfalt an Druckern und Einstellungen kénnen wir nicht garantieren, dass das Produkt in jedem Drucker auf
die gleiche Weise funktioniert. Dieses Produkt wurde nicht auf seine Vertraglichkeit mit Lebensmitteln oder fir den medizini-
schen Gebrauch getestet und wird daher fir solche Anwendungen nicht empfohlen. Kuraray ist nicht verantwortlich fir Verlus-
te, Schaden oder Verletzungen, die aus dem unsachgemafien Gebrauch des Produkts hervorgehen. Es unterliegt der alleinigen
Verantwortung des Verwenders die Eignung des Produkts fiir den beabsichtigten Einsatz zu bewerten.




Mowiflex™

MOWIFLEX™ est un matériau
hydrosoluble & base d'alcool
polyvinylique. Il est recommandé
comme matériau de support sol-
uble dans l'eau pour la fabrication
additive utilisant un procédé FFF
(fabrication de filaments fon-
dus), afin d'obtenir une liberté
maximale dans la conception des
objets. Pour obtenir les meilleurs

Manipulation & Stockage

e garder a labri de 'humidité
¢ stocker dans un sac en alumi-

nium scellé X o résultats d'impression, veuillez
¢ Le filament peut étre séché a sufive les cfrectives
env. 50°C

d'impression ci-dessous.

Parameétres de l'imprimante

* Ne pas dépasser une température de buse de 225°C

oy . N N t Srature de b 190-215°C
* Réduire la température de la buse a <170°C a vide emperature de buse ° 5
e Utilisez une vitesse d'impression faible pour les température de buse <170°C
couches interstitielles avide
. R'eglez lécart gntrg le support et lobJ.et prln.c:|pal a température du lit 25-70°C
zéro dans la direction z et le plus petit possible dans
la direction xy (généralement environ 0,2 mm). vitesse d'impression 20-50 mm/s
¢ Les paramétres de limprimante peuvent varier en vitesse d‘impression de ,
fonction de limprimante et du logiciel. linterface 10-20 mm/s

Dissolution

¢ MOWIFLEX™ peut étre solubilisé dans de l'eau pure du robinet

» Utilisez une eau tiéde (environ 30 a 40°C) et agitez pour accélérer la dissolution

e Les solutions aqueuses de MOWIFLEX™ peuvent étre éliminées dans des installations de
traitement des eaux usées classiques

¢ Pour l'élimination de grandes quantités, veuillez suivre les réglementations locales

Sécurité

¢ Imprimez dans un endroit bien ventilé uniquement

¢ Tenir a lécart des petits enfants

¢ Ne pasingérer de filament MOWIFLEX™, d'objets impri-
més ou de solution de MOWIFLEX™ o

« Evitez tout contact cutané avec la solution de MOWIFLEX™ Need support .

e Le sac en aluminium peut avoir des bords tranchants, Pour plus d‘informations,
manipuler avec soin veuillez contacter

Une fiche de sécurité est disponible sur demande mowiflex@kuraray.com

Le filament d'impression 3D MOWIFLEX™ est congu pour étre utilisé dans les imprimantes 3D FFF (fabrication de filaments

fondus) et doit étre utilisé exclusivement & cet usage. Le produit a été testé sur différents types d'imprimantes, mais en raison
de la grande variété d'imprimantes et de paramétres d'impression, nous ne pouvons garantir que le produit fonctionnera de la
méme maniéere sur toutes les imprimantes. Ce produit n'a pas été testé pour sa compatibilité pour le contact alimentaire ou pour
un usage médical et n'est donc pas recommandé pour un tel usage. Kuraray n'offre aucune garantie quant a l'adéquation de ce
matériau & une application donnée et décline expressément toute responsabilité quant aux dommages fortuits, consécutifs ou
autres résultant de l'utilisation impropre de ce produit. L'utilisateur est seul responsable de l'évaluation de ladéquation de ce
produit aux applications auxquelles il est destiné.




Mowiflex™

ILMOWIFLEX™ & un materiale idro-
solubile a base di alcool polivinilico.
Viene usato come materiale di sup-
porto idrosolubile per la produzione
additiva basata su processi FFF
(Fabbricazione a Fusione di Fila-
mento) per ottenere la massima Li-
berta nella progettazione di oggetti.
Per i migliori risultati di stampa,
raccomandiamo di seguire le linee
guida riportate di seguito.

Manipolazione e stoccaggio

¢ Tenere lontano dallumidita

e Conservare in una busta di alluminio
sigillata e con bustina essiccante

¢ Se necessario, il filamento pud essere
asciugato a ca. 50°C

Impostazioni della stampante
¢ Temperatura ugello <=225°C

¢ Ri m ! <170° n
idurre la temperatura dell'ugello a <170°C quando temperatura dellugello 190-215°C

€ inattivo

¢ Utilizzare una velocita di stampa bassa per gli strati  temperatura minima 5
. . h <170°C

di interfaccia dell'ugello
¢ Impostare lo spaz[o tr.a supporto.g oggetto prmt':l—. temperatura del letto 25-70°C

pale a zero nella direzione z e il piu piccolo possibile

nella direzione xy (in genere circa 0,2 mm) velocita di stampa 20-50 mm/s
* Leimpostazioni della stampante potrebbero variare | o ocita gi stampa

a seconda della stampante e del software dellinterfaccia 10-20 mm/s

Scioglimento

e ILMOWIFLEX™ puo essere sciolto in acqua del rubinetto

« Utilizzare temperature leggermente elevate (circa 30-40°C) e agitazione per accelerare
la dissoluzione

e Le soluzioni acquose di MOWIFLEX™ possono essere smaltite nei normali impianti di
trattamento delle acque reflue

e Per lo smaltimento di grandi quantita, si prega di seguire le normative locali

Sicurezza

¢ Stampare solo in un‘area ben ventilata
¢ Tenere lontano dai bambini

¢ Non ingerire il filamento di MOWIFLEX™, gli oggetti stam-

pati o la soluzione di MOWIFLEX™ n
¢ Evitare il contatto della pelle con la soluzione di MOWIFLEX™ Need support .

e La busta di alluminio potrebbe avere bordi affilati, maneg- Per ulteriori informazioni,

giare con cura contattare
Una scheda tecnica di sicurezza & disponibile su richiesta mowiflex@kuraray.com

Il filamento di stampa 3D MOWIFLEX™ & progettato per essere utilizzato nelle stampanti 3D FFF (Fabbricazione a Fusione di

Filamento) e deve essere utilizzato esclusivamente per questo scopo. Il prodotto & stato testato su vari tipi di stampanti, ma
a causa della grande varieta di stampanti e impostazioni della stampante, non possiamo garantire che il prodotto funzioni allo
stesso modo su ogni stampante. Questo prodotto non é stato testato per la compatibilita con il contatto con gli alimenti o l'uso
medico e pertanto non & raccomandato per tale uso. Kuraray non fornisce alcuna garanzia sull'idoneita di questo materiale per
una determinata applicazione e declina espressamente ogni e qualsiasi responsabilitd per danni accidentali, consequenziali o
di altro tipo derivanti dall'uso improprio di questo prodotto. E responsabilita esclusiva dellutente valutare l'idoneita di questo
prodotto alle applicazioni previste.



Mowiflex™

EL MOWIFLEX™ es un material
soluble en agua a base de alcohol
polivinilico. Este se utiliza como
material de soporte soluble en agua
en la fabricacion aditiva basada
en procesos FFF (fabricacién de
filamentos fundidos) para lograr
la maxima libertad en el disefio de
objetos. Para obtener los mejores

Manipulacion y
almacenamiento

¢ Mantener alejado de la humedad
¢ Almacenar en una bolsa de alumi-

nio sellada resultados de impresion, siga las
e Elfilamento puede secarse a 50°C u . . P L g
aprox siguientes instrucciones.

Configuracion de la impresora

¢ No exceder una temperatura de boquilla de 225°C

. . t t delab illa 190-215°C
¢ Reducir la temperatura de boquilla a <170°C cuan- emperatura de \a boquita 19 s

do esta parada temperatura en vaciode la _, o
» Utilice una velocidad de impresidn baja para las boquilla
capas de la interfaz temperatura del lecho 25-70°C

¢ Poner a cero el espacio entre el soporte y el objeto
principal en direccion Z y lo mas pequeno posible en
direccion XY (normalmente 0,2 mm aprox.) velocidad de impresion
e La configuracion de la impresora puede variar segun de la interfaz
la impresora y el software

velocidad de impresion 20-50 mm/s

10-20 mm/s

Disolucién
¢ ELMOWIFLEX™ puede disolverse en agua del grifo

« Utilizar temperaturas ligeramente elevadas (30-40°C aprox.) y agitacidn para acelerar la
disolucién.

e Las disoluciones aquosas de MOWIFLEX™ se pueden desechar en plantas de tratamien-
to de aguas residuales normales

e Para la eliminacion de grandes cantidades, por favor siga las regulaciones locales

Seguridad

¢ Imprima sélo en areas bien ventiladas

e Mantener fuera del alcance de los nifilos pequefios

¢ No ingerir filamento MOWIFLEX™, objetos impresos o solu- o
ciénes de MOWIFLEX™ Need support?

e Evite el contacto con la piel con la solucion de MOWIFLEX™ Para mas informacion,

e La bols.a de aluminio puede tener bordes afilados, manéjela pdéngase en contacto con
con cuidado.

La hoja de datos de seguridad est4 disponible a peticiéon e EINL B

El filamento de impresion 3d MOWIFLEX™ esta disefiado para ser usado en impresoras 3d FFF (fabricacion de filamentos fun-
didos) y debe ser usado exclusivamente para este propdsito. EL producto ha sido probado en varios tipos de impresoras, pero

debido a la gran variedad de estas y sus configuraciones, no podemos garantizar que el producto funcione de la misma manera
en todas ellas. Este producto no ha sido probado en cuanto a su compatibilidad para el contacto con alimentos o para el uso
médicoy, por lo tanto, no se recomienda para dichos usos. Kuraray no garantiza la idoneidad de este material para una aplicacion
determinada y rechaza expresamente cualquier responsabilidad por dafos incidentales, consecuentes o de otro tipo que surjan
del uso inadecuado de este producto. Es responsabilidad exclusiva del usuario evaluar la idoneidad de este producto para las

aplicaciones previstas.




Mowiflex™
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Mowiflex™
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Mowiflex™

MOWIFLEX™ - 3T0 BOZOpPacTBOPUMbIN
matepuan Ha OCHOBE MOMUBUHUITOBOMO
cnupta. OH MOXeT ObITb MCMONb30BaH B
KayecTBe BOAOPACTBOPUMOrO MaTe-
pviana noaaepXkkv Ans agauTUBHOTO
NpOu3BOACTBa Ha OCHOBE MPOLIECCOB
FFF (fused filament fabrication) ans
OOCTWXEHUSI MakcMarnbHon cBoboabl B
ausaiiHe obbekTa.
[ns [ocTUXeHUsi HaunyyWwux pesynb-
TaToB MeyaTu, noxanyucra, cnegymnte
NpUBeAEHHbIM HNXKe peKoMeHAaLUAM

OBPABOTKA N XPAHEHWE

*  XpaHuTb BOanu oT Brnaru

*  XpaHuUTb B repMETUYHOM artoMUHUE-
BOM MeLlKe

* [py HeobXxoaMMOCTU HUTb MOXHO Bbl-

CyLmnTb Npu Temneparype ok. 50°C no nevaru.
HACTPOWKW NMPUHTEPA
* He npeBebiwaiite Temnepatypy dopcyHku 225°C
»  CHwxante Temnepatypy conna go <170°C Bo Bpemsi .
npocTos Temnepatypa popCyHKN 190-215°C
*  Mcnonb3ynTe HU3KYK CKOPOCTb NeYaTn Ans nHtepden- Temneparypa XorocToro <A70°C
CHbIX CIoeB xoAa popCyHkn
* YcTaHoBWTE 3a30p MexXy OMopOoW U OCHOBHbIM OObEK- TemnepaTypa nocTeny 25-70°C
TOM HYNEBbIM B Z-HanpaBneHUN 1N Kak MOXHO MEHbLLUM
B Xy-HanpasneHun (06b14HO okoro 0,2 Mm) CKOPOCTb Nevatut 20-50 mm/s
* HacTpoiiku npuHTEpPa MOrYT OTNMYATLCS B 3aBUCMMOCTU CROPOCTL NeMaTH
OT MpUHTEpPa 1 NPOrpPaMMHOro obecrnedeHus. nHTepdeiica 10-20 mm/s
PACTBOPEHUE

* MOWIFLEX™ MOXHO pacTBOpsTb B YUCTOM BOOOMPOBOAHOW BoAe

* cnonb3ynTe crierka noebllleHHble Temnepatypbl (ok. 30 - 40°C) n nepemelunBaHne Ans ycko-
peHns pacTBOPeHS

* BogHble pactBopbl MOWIFLEX™ MOXHO yTUNM3npoBaTb B 0ObI4HbIE OYNCTHBIE COOPYXEHNS

*  [lpu yTunusauyum 60nbLUMX KOMMYECTB CriefyeT PyKOBOACTBOBATLCA MECTHbIE NpaBuna

BE3OIMNACHOCTb
+  MMeyaTaTb TOMLKO B XOPOLLO NPOBETPUBAEMOM MOMELLEHUN

*  XpaHuTb BOanu oT ManeHbkux geten
* He npornatbiBante HUTb MOWIFLEX™, neyaTHble 06bekThl H
™ y)KHa
unu pactsop MOWIFLEX nonnenkka?
* Wa3bGeraiite koHTakTa koxu ¢ pactBopom MOWIFLEX™ AAep .
*  AnOMUHUWEBBIN NAKET MOXET UMETb OCTpble kpasi, obpaLiai- Ans nonyyeHnsi AonomnHuTenb-
Tecb OCTOPOXHO HOW MHdOpMaLmMmn noxanymncra,

» TexHuyeckuii nacnopt 6e3onacHOCTV NpeaocTaBnNsaeTcs no ?5Pal-l-laVITer
3anpocy mowiflex@kuraray.com

Marepuan ans 3d-nedatu MOWIFLEX™ npepHasHaveH Ans ncnonb3oBaHus B 3d-npuHtepax FFF (fused filament fabrication) n gomkeH ncnonb3osartb-
CS1 UCKITIOUMTENBHO AIIS 3TOM Lienu. MpoayKT Gbin MPOTECTUPOBAH Ha Pa3nUuHbLIX TUMAaxX MPUHTEPOB, HO M3-3a GOMbLLIOTO PasHOOGpPa3ns NPUHTEPOB U
HacTpOeK NpuHTepa Mbl He MOXeM rapaHTMpoBaTh, YTO NPOAYKT ByaeT paboTaTe OANHAKOBO Ha KaX/aoM NpuHTepe. [laHHbIN NPOAYKT He TeCTUpoBancs
Ha COBMECTUMOCTb C MULLIEBLIMIA NPOAYKTAMMU UI MEAULIMHCKM UCTIONL30BaHNEM, NOSTOMY He PeKOMEHAYeTCs! Ans Takux npumeHeHuit. Kuraray He
[@eT HAKaKVUX rapaHTUil OTHOCUTENbHO MPUFOAHOCTY AAHHOTO MaTepuana Assi Kakoro-nMGo KOHKPETHOTO NPUMEHEHNS U KaTETOPUIECK OTKa3bIBAETCS OT

06O OTBETCTBEHHOCTM 3a CyyaliHble, KOCBEHHbIe Unu nobble Apyrie y6bITkM, BO3HWKalOLWMe B pesynikTaTe HenpasunbHOroO UCMOSb30BaHUSA AaHHOTO
maTtepuana. BO3HUKarLne B pesynbrate HenpasunbHOroO NCNonb3oBaHUA AaHHOro NpoaykKTa. Monb3oBatenb HeceT WUCKMIOYUTENbHYIO OTBETCTBEHHOCTH
32 OUEHKY NpUroaHOCTU AaHHOro NpoAyKTa Ans ero npeanonaraeMoro npuMeHeHus.



Mowiflex™

MOWIFLEX™ é um material soluvel
em agua a base de alcool polivi-
nilico. Pode ser utilizado como
material de suporte solivel em
agua para o fabrico de aditivos com
base em processos FFF (fused fi-
lament fabrication) para alcancgar a
maxima liberdade na concepcgéo de
objectos. Para melhores resulta-
dos de impressao, por favor siga as
directrizes de impresséao abaixo.

Manuseamento e
Armanesamento

¢ Manter afastado da humidade

¢ Armazenar num saco selado de
aluminio

e Se necessério, o filamento pode ser
seco em ca. 50°C

Definicées da Impressora
¢ Nao exceder uma temperatura do bocal de
225°C
e Reduzir a temperatura do bico para <170°C
guando ocioso temperatura do bocal 190-215°C

¢ Usar baixa velocidade de impresséo para cama-

das de interface temperatura de <170°C
« Estabelecer o intervalo entre o apoio e o objecto inactividade do bocal
principal a zero no sentido z e o mais pequeno temperatura da cama 25-70°C
possivel em xi-direcgdo (normalmente ca. 0,2
mm) velocidade de impressao 20-50 mm/s
e As configuragdes da impressora podem variar velocidade de impressao
dependendo da impressora e do software da interface 10-20 mm/s

Dissolvando

e MOWIFLEX™ pode ser dissolvido em agua pura da torneira

» Utilizar temperaturas ligeiramente elevadas (ca. 30-40°C) e agitagéo para acelerar a
dissolugédo

e Aquoso MOWIFLEX™ solugdes podem ser eliminadas em estagdes de tratamento de
aguas residuais normais

¢ Para eliminacéo de grandes quantidades, por favor siga os regulamentos locais

Seguranca

e Imprimir apenas numa area bem ventilada

e Manter afastado de criangas pequenas

¢ Do not ingest MOWIFLEX™ filament, printed objects or PrGC|sa dg
MOWIFLEX™ solution Supporte?

e Evitar o contacto da pele com a solugdo MOWIFLEX™ Para mais informacées,

¢ O saco de aluminio pode ter bordas afiadas, pega com

por favor contacte

cuidado .
mwofilex@Kkuraray.com

Uma ficha de seguranga esta disponivel mediante pedido

MOWIFLEX™ O filamento de impresséo 3d foi concebido para ser utilizado em impressoras FFF (fusing filament fabrication) 3d
e deve ser utilizado exclusivamente para este fim. O produto foi testado em varios tipos de impressoras, mas devido & grande

variedade de impressoras e configuragdes de impressoras, nao podemos garantir que o produto funcionard da mesma forma em
todas as impressoras. Este produto néo foi testado quanto a sua compatibilidade com o contacto com alimentos ou uso médico
e, por conseguinte, ndo é recomendado para tais aplicagdes. A Kuraray ndo dé garantias quanto & adequagédo deste material
para qualquer aplicagdo e renuncia expressamente a toda e qualquer responsabilidade por danos acidentais, consequentes ou
quaisquer outros decorrentes do uso indevido deste produto. E da exclusiva responsabilidade do utilizador avaliar a adequagéo
deste produto para as suas aplicagdes previstas.
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Mowiflex™

Contact

Kuraray America, Inc. Kuraray Europe GmbH

3700 Bay Area Blvd., Philipp-Reis-Str. 4

Suite 680 Houston, TX77058 65795 Hattersheim am Main,
United States of America Germany

Phone: +1 800 423 9762 Phone: +49 69 305 85 351
info.kuraray-poval@kuraray.com info.eu-poval@kuraray.com
Kuraray Asia Pacific Pte., Ltd. Kuraray China Co., Ltd.

250 North Bridge Road Unit 2207, 2 Grand Gateway
#10-01/02 Raffles City Tower 3 Hongqgiao Road, Xuhui District,
Singapore 179101 Shanghai 200030, China
Phone: (65) 6337 4123 Phone: +86 21 6119 8111
infopoval.sg@kuraray.com infopoval.cn@kuraray.com

Head office

Kuraray Co., Ltd.
Tokiwabashi Tower
2-6-4, Otemachi
Chiyoda-ku
Tokyo, Japan 100-0004
Phone: +81 3 67 01 1000

Email support

mowiflex@kuraray.com

MOWIFLEX C 17 (3D 2000) is biodegradable in water according to ISO 14851
(biodegradation >90 % vs. cellulose withing 56 days).
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